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Коммерческое предложение ZPrinter 650
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ZPrinter 650 – превосходный цвет, высочайшее разрешение, крупнейшие размеры объектов.
Характеристики

· Цвет: многоцветный (5 печатающих головок, включая чёрный цвет)

· Разрешение: 600 x 540 точек/дюйм

· Автоматика: полная автоматизация (настройка и самодиагностика, загрузка порошка, автоматическое удаление и повторное использование порошка, быстросъёмные картриджи со связующим составом, интуитивно понятная панель управления)

· Вертикальная скорость построения объекта: 1,1 дюйм/час (28 мм/час)

· Размер объекта: 10 x 15 x 8 дюймов (254 x 381 x 203 мм) 

· Используемые материалы: высококачественные композитные материалы

· Толщина слоя: 0,0035 – 0,004 дюйма (0,089 – 0,102 мм)

· Количество сопел: 1520

Параметры

· Форматы файлов для печатания: STL, VRML, PLY, 3DS, ZPR

· Габариты: 74 x 29 x 57 дюймов (188 x 74 x 145 см)

· Вес: 750 фунтов (340 кг)

· Питание: 100…240 В, 15…7,5 А

· Совместимые ОС: Windows® 7, Windows® XP Professional и Windows Vista® Business/Ultimate 

· Соответствие нормативам: CE, CSA

· Особые требования к рабочему помещению

Описание

ZPrinter 650 – это выбор тех, кому необходимы реалистичные модели с высокой детализацией. Имея разрешающую способность 600 x 540 dpi, ZPrinter 650 может создавать более тонкие изделия с проработанными элементами, такими как тонкие стенки на прототипах или рамы окон в архитектурных макетах. 
· Скорость печати: 2-4 слоя в минуту

· Цветность: 24 бита

· Разрешение, dpi: 600 x 540 dpi (5 головок)

· Толщина слоя, мм: 0,089-0,102

Технология печати

В основе технологии трехмерной печати лежит принцип послойной 2D-печати. Струйная печатающая головка распределяет жидкий клеевой состав на водной основе, который склеивает порошок, формируя слои будущей модели. Клей, поочередно поступающий в каждую печатающую головку, распределяется в соответствии с заданной программой и застывает сразу же после нанесения. По завершении формирования одного уровня вращающаяся головка проверяет его толщину и приступает к работе над следующим. По окончании процесса печати (выращивания) модель извлекается из массы порошка. Порошок, не использованный в процессе построения модели, применяется для печати следующих моделей.



· Программное обеспечение «разрезает» CAD-файл на тысячи тонких слоев.

· Реальный прототип строится по одному слою за один проход.

· Струйная печатающая головка наносит клей на порошок для закрепления слоя.

· Далее цикл повторяется.



Contex Zprinter 650                                                                          85510USD*
*По курсу ЦБРФ на день оплаты.

С уважением, Компания 3DPlotter

115419, Москва, 2-ой Рощинский проезд, д. 8

Тел: (495) 956-25-65

(495) 720-80-64
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